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ПОЯСНИТЕЛЬНАЯ ЗАПИСКА

программа преднrвначена для руководителей и специаJIистов с целью изr{ения

ФеДеРальных норм и прЕlвил в области промышленной безопасности входящих в область

аттестации Б.1.1 (Приказ Федеральной службы по экологическому, технологическому и

аТОМНОМУ наДЗору (Ростехнадзор) от 04.09.2020 (зарегистрирован в Минюсте 0З.02.202l) ]Ф 3З4

<Об УТвержДении Перечня областей аттестации в области промышленной безопасности, по

ВОПРОСаМ безопасности гидротехнических сооружений, безопасности в сфере

электроэнергетики>.

Цель пDогDаммы - приобретение обучающимися необходимых знаний по промышленной

безопасности для да_цьнейшей аттестации в комиссии организации' осуществляющей

деятельность в области промышленной безопасности или аттестационной комиссии,

формируемой соответствующим федеральным органом исполнительной власти в области

промышленной безопасности.

приобретение обучающимися необходимых знаний по промышленной безопасности для

дальнейшего допуска к работе на опасных производственньIх объектах.

щель направлена на повышение квалификации, совершенствование и (или) получение

новой компетенции, необходимой для профессион€tльной деятельности, и (или) повышения

профессионального уровня в рЕlп4ках имеющейся квапификайии.

категории обучающихся:

а) руководителИ организациЙ (обособленньж подразделений организаций),

осуществJUIющих проектирование, строительство, эксплуатацию, реконструкцию, капитальный

ремонт, техничесКое перевОоружение, консервацию и ликвидацию опасных производственньIх

объектов, а также изготовление, монтаж, нiшадку, обслуживание и ремонт технических

устройств, применяемьж на опасных производственньtх объектах, проектирование,

строительство, капитальный ремонт, эксплуатацию, реконструкцию, консервацию и ликвидацию,

а также техническое обслуживание, эксплуатационный контроль И текущий ремонт
гидротехнических сооружений, экспJryатацию объектов электроэнергетики и

энергопрИнимilющих установок, в отношении которьtх осуществляется федеральный
государственный энергетический надзор в сфере электроэнергетики, и оперативно-

диспетчерское управление в электроэнергетике, а также индивидуальные предприниматели,

осуществЛяющие профессионаJIьн},ю деятельность, указанную в настоящем подпункте

б) должностные лица. на которых возложены ф}rнкции по Ос}rществлению

производСтвенногО контроля за соблюдением требований промышленной безопасности на

опасных производственньIх объектах, эксплуатаЦионного контроля и контроля за показателями



состояния гидротехнических сооружений, контроля за соблюдением требований безопасности

При эксплуатации объектов электроэнергетики, авторского надзора в процессе строительства,

реконструкции, капитulJIьного ремонта, технического перевооружения, консервации и

ликвидации опасньIх производственных объектов, гидротехнических сооружений, объектов

электроэнергетики, строительного контроля при осуществлении строительства, реконструкции и

КаПИтr}льного ремонта опасных производственных объектов, гидротехнических сооружений,

объектов электроэнергетики

В) Инженерно-технические работники. осушествляюшие профессиональную деятельность,

ПРеДУСМОТРеННУЮ пУнктом 1 статьи 14.1 Федерального закона "О промышленной безопасности

ОПаСНЫХ производственньIх объектов", частью первой статьи 9.1 Федера_llьного закона "О
безопасности гидротехнических сооружений" ипунктом 1 статьи 28.1 Федерtlльного закона "об

электроэнергетике";

Г) Не УКаЗаННЫе в подпунктах "а" - "в" настоящего пункта работники, являющиеся членами

аттестационньж комиссий организаций ;

Д) ДИСПеТчеры субъектов оперативно-диспетчерского управления в электроэнергетике.

СТРУКТура программы - 7 разделов: общие положения, общие требования к организации

работ, общие требования к обеспечению химико-технологических процессов, общие требования

взрывобезопасности химических производств, требования к ведению химико-технологических

процессов, требования безопасности к аппаратурному оформлению химико-технологических

процессоВ, требованиЯ К системаМ KoHTpoJUI, управления, сигнализации противоаварийной

автоматической защиты, обеспечивающие ведение химико-технологических процессов

химически опасных производственньtх объектов, специфические требования к отдельным

технологическим производствttм.

объем программы - l8 часов, из них теоретическое обучение - lб часа.

В результате освоения программы обучаюшийся

должен знать:

- требования промышленной безопасности;

- ФеДера_пЬные нормы и правила в области промышленной безопасности, входящие в

областЬ аттестациИ Б.1.1 (эксплуатация химически пасных производственных объектов);

- возможные опасные и вредные факторы и средства защиты;

- ОСОбенности обеспечения безопасных условий труда на производстве;

- ПОРяДок расследования причин аварий и несчастных случаев на объектах, поднадзорных

ФеДеРальной службе по экологическому, технологическому и атомному надзору;

- требования к противопожарной защите;



- требования по предупреждению прорывов воды, рассолов и гrtзов;

- возможные последствия несоблюдения технологических процессов и производственных

инструкциЙ подчиЕенными работниками, фактические и потенциальные последствия

собственной деятельности, и их влияние на уровень безопасности труда.

Должен уметь:

- вести документацию установленного образца по промышленной безопасности,

соблюдать сроки её заполненияи условия хранения;

- использовать противопожарную технику, средства индивидуальной защиты;

- определять и проводить анаJIиз опасньIх и вредных факторов в сфере профессиональной

деятельности;

- оценивать состояние промышленной безопасности на производственном объекте;

- применять безопасные приемы труда на территории организации и в производственньIх

помещениях;

- инструктировать подчинённых по вопросам промышленной безопасности;

- соблюдать правила безопасности труда, производственной санитарии и пожарной

безопасности;

планирчемые Dезyльтаты обyчения :

Основной целью обучения является приобретение обучающимися необходимых знаний по

ПРОМЫШЛеННОЙ безопасности дjul дальнеЙшеЙ аттестации в комиссии организации,

ОСУЩеСТВJUIющеЙ деятельность в области промышленноЙ безопасности или аттестационной

КОМИССИИ, фОрмируемоЙ соответствующим федера:lьным органом исполнительной власти в

области промышленной безопасности.

Повышение ква-пификации проводится l раз в 5 лет.

ТРебОвание к образованию и обуrению - обучающиеся, имеющие высшее или среднее

профессионttльное образование.

ОСОбые Условия - возраст не моложе 18 лет, отсутствие противопоказаний по состоянию

здоровья, прохождение плановых медицинских освидетельствований.

ПОСле Успешного завершения обучения вьцается Удостоверение о повышение

квалификации дJUI да_пьнейшей аттестации в комиссии организации, осуществляющей

деятельность в области промышленной безопасности или аттестационной комиссии,

фОРМирУемоЙ соответствующим федера-гlьным органом исполнительной власти в области

промышленной безопасности.

Форма обyчения и атгестации:

Заочная с применением дистанционньtх образовательных технологий и электронного

обучения.



Каждому обучающемуся присваивается индивидуальный логин и пароль для входа в

системы электронного и дистанционного обучения: ОЛИМП ОКС, Moodle https://distant.itcpb.ru/,

http : //itcpb.testsmart.ru/.

организационно-педагогические yсловия:

Реапизация программы обеспечена педагогическими кадрами, имеющими высшее или

СРеДнее профессионilльное образование и опыт работы более 3-х лет. Преподаватели регулярно
ПРОХОДЯТ Обуtения на рuвличньгх профильньtх курсах с целью повышения ква_пификации.

КажДый обучающийся имеет возможность пользоваться библиотечным и электронным

фОНДОМ НО НОЧУ ,.ЩПО кИнженерно-технический центр>. При невозможности организации

УДаЛеННОГО Учебного места, обучающемуся необходимо обеспечить доступ к курсу на

ТеРРИТОРии образовательноЙ организации с выходом в сеть Интернет. Для реализации

программы оборудован кабинет Jф 3.

оценочные материалы:

Определяющие качество подготовки обучающегося включают в себя перечень вопросов

ДЛЯ ПРОМеЖУтОчноЙ и итоговоЙ аттестации (квалификационный экзамен). Организация

ПРОМеЖУТОчноЙ атгестации осуществляется в соответствии с учебным планом. Промежуточная

итоговiUI аттестациЯ проводится в виде тестирования, в форме зачета. Вопросы тестирования

СООТВеТсТвуют вопросЕlI\4 на официальном сайте Фелеральной службы по экологическому,

ТеХНОЛогическому и атомному надзору Ростехнадзор http://gosnadzor.ru/ и подлежат постоянному

обновлению и(или) дополнению.

В качестве оценочных материчIлов используются тесты в системах электронного и

ДИСТаНЦИОННОГО обУчения: ОЛИМП ОКС, Moodle htфs://distant.itcpb.rr/, http://itcpb.testsmart.ru/



Учебный план программы повышения квалификации

дополнительного профессионального образования

<<Эксплуатация химически опасных производственных объектов (Б.1.1))

Категория обучающихся руководители, специалисты, инженерно-технические

работники, осуществляющие организацаю, руководство и проведение работ на рабочих местах и

В Производственньж подрiвделениях, а также контроль и технический надзор за проведением

работ.

Уровень образования обучающихся - лица, имеющие спеднее профессионаJчьное и(или)

высшее образование и опыт работы.

Количество часов - l8 ч.

Комплектование групп: по мере поступления заявлений

Срокобучения-3дня

ФОРМа ОбУЧения: заочнuш с применецием дистанционньtх образовательньIх технологий и

электронного обучения

л}
п/п

Наипrенование раздела программы Всего
час.

в том чlIсле

Форма
контроля

Теоре
ти-

ческлI

х
занят,

rrri

Практ
и-

ческих
заняти

й,
семина

ров

1 Общие положения 1 l

2. Общие требования к организации работ 2 2

3. Общие требования к обеспечению химико-
технологических процессов з 1J Зачет

4, Общие требования взрывобёзопасности
химических производств 2 2 Зачет

5.

Требования к ведению химико-
технологических процессов. Требования
безопасности к аппаратурному оформлению
химико-технологических процессов

J J Зачет

6.

Требования к системам контроля, управления,
сигнализации противоаварийной
автоматической защиты, обеспечивilющие
ведение химико-технологических процессов
химически опасных производственньIх
объектов

аJ J Зачет

7. Спечифические требования к отдельным
технологическим производствам 2 2 Зачет



8. Итоговый контроль знаний 2

Итоговая
аттестация-
тестирование в
обучающее-
контролирующ
ей системе
олимп окс,
Moodle
https://distant.itc

рЬ.ru/,
http://itcpb.tests
mаrt.ru/

Итого
18 lб

СОДЕРЖАНИЕ ПРОГРАММЫ

Тема 1. Общие положения

область распространения и применения Федеральных норм и правил.

требования промышленной безопасности к деятельности организаций в области

промышленной безопасности.

Тема 2. Общие требования к организации работ
лицензирование и регистрация в государственном реестре опасных производственных

объектов.

Экспертиза промышленной безопасности.

производственный контроль за соблюдением требований промышленной безопасности.

порялок расследования причин аварий и несчастных случаев на объектах, поднадзорных

ФедершlьНой службе по экологИческому, технологИческомУ и атомному надзору.

ПорядоК предатгестационной и профессиональной подготовки специалистов и работников
предприятия.

разработка технологической докр{ентации в соответствии с требованиями

промышленной безопасности.

тема 3. Общие требования к обеспечению химико-технологических процессов

Приведение ХОПО в соответствие с требованиями.

ПравиЛ безопасности хопО и других нормативньIх правовых актов в области

промышленной безопасности.

условия химической безопасности проведения отдельного химико-технологического

процесса или его стадий.

ЭнергетическаrI устойчивость химико-технологической системы хопо.
Условия сброса химически опасных веществ.



ТРебОвания к разработке Плана мероприятий по локализации и ликвидации последствий

аварий.

стадии рtввития аварий. Внеочередная проверка знаний плана мероприятий по

лок€rлизации и ликвидации последствий аварий.

Передача оперативного сообщения об аварии, инциденте.

срок составления акта технического расследования причин аварии на опасных

производственньIх объектах.

ФИНаНСИРоВание расходов на техническое расследование причин аtsарии.

общие требования при ведении работ на объектах по производству электролитического

водорода и кислорода.

требования к территории производства электролитического водорода.

ТребованИя к здЕlниям, сооружениям и помещениям производства водорода.

Отопление, вентиляция и кондиционирование.

Способы хранения жидкого аммиака

тема 4. Общие требования взрывобезопасности химических производств

Критерии взрывоопасности технологических блоков.

требования к обеспечению взрывобезопасности технологических процессов.

Перемещение горючих парогазовых сред, жидкостей и мелкодисперсных твердых

продуктов.

Процессы р€вделения материальных сред.

Массообменные процессы.

Теплообменные процессы.

Химические реакционные процессы.

процессы хранения и слива-нilлива сжиженных горючих г€вов, легковоспламеняющихся и

горючих жидкостей.

требования безопасности к аппаратурному обеспечению технологических процессов.

расчет энергетического потенциала технологических блоков производства водорода

методом электролиза воды.

освещение помещений производства электролитического водорода.

Требования к безопасному проведению ремонтньп< работ.
Правила безопасного ведения гtвоопасных и огневых работ.
Порядок оформления и выдачи допуска.

Порядок сдачи в ремонт и приемки из ремонта оборулования.

требования к резервуарам для хранения жидкого аммиака.

требования к условиям устойчивой работы объектов производства масел.



Установка газосигнilлизаторов довзрывных концентраций горючих газов.

Специа_пьные системы аварийного освобождения.

Требования к материЕlлtlм холодильньtх систем

Тема 5. Требования к ведению химико-технологических процессов. Требования

безопасности к аппаратурному оформлению химико-технологических процессов

Требования безопасности к аппаратурному оформлению химико-технологических

процессов.

ОСновные требования к компрессорным установкам и машинным заJIам.

ОбСлУживание и ремонт компрессорных установок, воздухопроводов и гаlзопроводов,

ОбСлУживание и ремонт технологического оборулования и трубопроводов.

Противоаварийные устройства в технологических системах.

Организация химических реакционных процессов.

ТРебования к системам отопленияи вентиляции взрывопожароопасных производств.

ТРебОвания к системам водопровода и канaulизации взрывопожароопасных производств

ТеМа б. Требования к системам контроля, управления, сигнализации

ПРОТИВОаВаРИЙшоЙ автоматическоЙ защиты, обеспечивающие ведение химико-
ТеХНОЛОгических процессов химически опасных производственных объектов

ТРебОвания безопасности к аппаратурному обеспечению технологических процессов.

Противоаварийные устройства.

ТРебОвания к системам контроля, управления, сигнаJIизации противоаварийной

автоматической защиты, обеспечивающие ведение химико-технологических процессов

химически опасных производственньIх объектов.

ЭНеРГетическое обеспечение систем контроля, управления и противоаварийной

автоматической защиты.

ЭКСплУатация систем контроля, управления и противоаварийной автоматической защиты,

связи и оповещения.

Требования к электрообеспечению химически опасных производственньгх объектов.

ТРебования безопасности при производстве водорода методом электролиза воды.

Прелохранительные устройства и технологические выбросы.

Компримирование водорода.

КОНТРОльно-измерительные приборы, производственная связь и сигнtlлизация.

Автоматизированные системы управления и средства ПАЗ.

Автоматические средства газового анаJIиза.

ЭЛеКТРООборудование и электрообеспечение во взрывоопасных и пожароопасных зонах

маслодобывающих производств.



Требования к материалам, трубам, арматуре, приборам и электрооборудованию

холодильных систем.

Конструирование и изготовление холодильного оборудования.

Проектирование и монтаж холодильньIх установок

Тема 7. Специфические требования к отдельным техпологическим производствам

Производство неорганических жидких кислот и щелочей.

Лакокрасочные производства.

ПРОИЗводство желтого фосфора, пятисернистого фосфора, фосфида цинка, термической

фОСфОРНОй кислоты, других неорганических соединений фосфора, при получении которьIх в

качестве одного из компонентов сырья применяется элементарный фосфор.
Производство растительньIх масел методом прессования и экстракции. Специальные

требования безопасности для организаций, эксплуатирующих объекты, использующие хлор.

Требования безопасности aммиачных холодильньIх установок.
Требования к аппаратурному оформлению.

требования к размещению оборулования. Требования к системам контроля уровня
загазованности и оповещения об аварийньгх утечках аммиака.

Требования к предохранительным устройствам.

СистемЫ контроля, управления, сигнализации и противоаварийной автоматической

защиты холодильньж установок.

Требования к монтажным работам.

Испытание сосудов (аппаратов), трубопроводов.

заполнение систем zlммиаком.

Требования к эксплуатации холодильньIх установок
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Методические материалы (список литераryры)

Перечень основных документов, необходимых при изучении:

1. "Конститlпlия Российской Федерации" (принята всенародным голосованием 12,|2.199З) (с

изменениями, одобренными в ходе общероссийского голосования 01.07 .2020)

2, "Кодекс Российской Федерации об административных правонарушениях" от 30.12.200l N

l95-ФЗ Фед. от 16.10.2020)

3. "Трудовой кодекс Российской Федерации" от 30.12.200l N 197-ФЗ (ред. от 09.11.2020)

4, Фелеральный закон от 21.07.1997 N l16-ФЗ (ред. от 08.12.2020) "О промышленной

безопасности опасньIх производственных объектов"

5. Федера_lrьный закон от 10.01 .2002 N 7-ФЗ (ред. от З0.|2.2020) "Об охране окружающей

среды"

6, Федеральный закон от 27.12,2002 N 184-ФЗ (ред. от 2З,О6.2О14) "О техническом

регулировании" (ред. от 22.|2,2020)

7. Постановление Правительства РФ от 24.1|.\998 N 1З71, (ред. от 2S.02.20|S) "О

РеГИСТРации объектов в государственном реестре опасных производственных объектов"

8. Приказ Ростехнадзора от 11.03.2013 }ф 96 <Об утверждении Федерzurьньж норм и правил

в области промышленной безопасности <общие правила взрывобезопасности для

взрывопожароопасных химических, нефтехимических и нефтеперерабатывающих производств);

9. ПРИКаЗ Ростехнадзора от 2|.l1.20|З Jrlb 559 кОб утверждении Федера_гlьных норм и правил

в области промышленной безопасности кправила безопасности химически опасных

производственньD( объектов >;

10. Правила устройства и безопасной эксплуатации стационарных компрессорных установок,
воздухопроводов и газопроводов (ПБ 03-581-03);

1l. Правила устройства и безопасной эксплуатации компрессорных установок с поршневыми

компрессорап,lи, работающими на взрывоопасных и вредньж гz}зtlх (ПБ 0З-582-03);

12. Постановление Правительства Российской Федерации от 26.о8.20|з N9 7зО коб

утверждении положения о разработке планов мероприятий по локаJIизации и ликвидации

последствий аварий на опасных производственньIх объектах>;

l3. Приказ Ростехнадзора от 26.|2.20|2 J\Ъ 78l коб утверждении рекомендаций по разработке
планов локализации и ликвидации аварий на взрывопожароопасных и химически опасных

производственньD( объектах >;

14. Приказ Ростехнадзора от 19.08.2011 Ns 480 (об утверждении порядка проведения

технического расследования причин аварий, инцидентов и случаев утраты взрывчатых

материалОв промыШленного назначения на объектах, поднадзорных Фелеральной службе по

экологическому, технологическому и атомному надзору);
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15. Постановление Госгортехнадзора России от 06.0б.2003 Ns 75 (об утверждении Правил

безопасности при производстве водорода методом электролиза воды> (ПБ 03-598-03);

l6. Постановление Госгортехнадзора России от 05.06.2003 N9 62 <<об утверждении Правил

безопасности для наземных складов жидкого аммиакаD (ПБ 09-579-03);

17. Приказ Ростехнадзора от 08 ноября 2018 ]ф 538 (Об утверждении Федеральных норм и

правил в области промышленной безопасности кправила безопасности в производстве

растительНьD( масел методом прессования и экстракции);

l8. Постановление Госгортехнадзора России от 06.06.200з Jф 68 (об утверждении Правил

устройства и безопасной эксплуатации холодильньIх систем) (ПБ 09-592-03);

l9. ПрикаЗ РостехнаДзора оТ 20,1|.201з Jt 554 <об утверждении Федеральных норм и правил

в области промышленной безопасности кправила безопасности производств хлора и

хлорсодержащих сред);

20.Приказ Ростехнадзора от 08 ноября 20l8 ]ф 539 (об утверждении Федеральньtх норм и
правил в области промышленной безопасности <правила безопасности аммиачных холодильных

установок и систем>;

21. Приказ Ростехнадзора от з1.12.2014 Ns 631 коб утверждении Фелеральньtх норм и правил

в области промышленной безопасности ктребования к технологическим регламентi}м химико-

технологических производств >;

22.Приказ Ростехнадзора от 20,11.2O]:7 Jф 485 <об утверждении Федера-лrьных норм и правил

в области промышленной безопасности кправила безопасного ведения гiLзоопасных, огневых и

ремонтных работ>;

23. <положение О порядке безопасного проведения ремонтньж работ на химических,
нефтехимических и нефтеперерабатывающих опасных производственных объектах. рд 09_250_

98).
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оценочные материалы (экзаменационные вопросы. критеDии оценки освоения знаний.

фоDмы и методы контDоля оценки Dезчльтатов обyчения)

Критериями оценки освоения знаний является тестирование в обучающе-

контролирующеЙ системе. ИтоговыЙ тест включает в себя 20 вопросов, выбранных системоЙ в

ЛЮбОМ пОряДке. .Щопускается 2 ошибки. Результаты обучения отображаются в обучающе-

КОНТРОЛИРУЮщеЙ системе и доступны обучающемуся, преподавателю и системному

администратору.

Перечень вопросов програNIмы повышения квалифlrкацrIи ДПО

(Б.1.1) Эксплуатация хtINIlIчески опасных проIrзводствеIIIIых объектов

1. ЧТО необходимо предпринять организации, эксплуатирующей химически опасный
ПРОИЗВОДСТВеННЫЙ Объект, в целях приведения его в соответствие с требованиями Федеральных
НОРМ И ПРаВил в области промышленноЙ безопасности кПравила безопасности химически
опасных производственных объектов>?
2. В каком документе укrвываются регламентированные параметры технологического процесса?
3. !ля чего рzврабатывается технологический регламент?4. Какие типы технологических регламентов предусматриваются
от степени освоенности производств и целей осуществляемых работ?
5. КаК ПРОИЗВОДится описание технологической схемы в рiвделе технологического
кОписание технологического процесса и схемы>?
б. Что необходимо указывать в описании процессов
или их смесей с негорючими) в рiвделе
технологического процесса и схемы>?
'7,На основе каких данных составляется материiшьный баланс для действующих производств?
8. Какой фактор не влияет на обеспечение условий химической безопасности проведения
отдельноГо техноЛогическогО процесса илИ егО стадий согласно Федеральным нормам
И ПРаВИЛаМ В ОбЛаСти промышленноЙ безопасности кПравила безопасности химически опасных
производственньIх объектов >?

9. В течение какого времени средства обеспечения энергоустойчивости химико-технологической
системЫ должнЫ обеспечивать способность фУнкционирования средств противоаварийной
защиты?
l0. Каким должно быть время срабатывания автоматических быстродействующих запорных и
(или) отсекaющих устройств на объектах I и II классов опасности?
1 1. КакиМ должнО быть время срабатывания автоматических быстродействуюIцих запорных и
(или) отсекающих устройств на объектах III класса опасности?
l2. Кула следует направлять сбрасываемые химически опасные вещества?
13. В какоМ документе организация, эксплУатирующ{ш химически опасЕые производственные
объектЫ I, II и III классов опасности, должна предусматривать действия персонала по
ПРеДУПРеЖДеНИЮ авариЙ, их локализации и максимаJIьному снижению тяжести последствий?
14. Какие требования предъявляются к системЕtм канализации технологических объектов при
СбРОСе хиМически загрязненных стоков в магистраJIьную сеть канаJIизации?
15. В КаКих Целях разрабатываются планы мероприятий по локаJIизации и ликвидации
последствий аварий на опасных производственных объектах?
16, ИЗ каких разделов состоит план мероприятий по локаJIизации и ликвидации последствий
аварий на опасных производственных объектах?
l7. Какие уровни устанавливаются для стадий развития аварии?

в зависимости

регламента

разделения химических продуктов (горючих
технологического регламента кОписание
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18. Чем характеризуется авария уровня кБ>?
l9. В КаКих слrliulх предусматривается внеочереднаJI проверка знаний плана мероприятий по
локilлизаЦии и ликвидации последстВий аварий на опасньIх производственных объектах?
20. Кула передается оперативное сообщение об аварии или инциденте?
2l. В течение какого срока должен быть составлен акт технического расследования причин
аварии на опасном производственном объекте?
22. Кто осуществляет финансирование расходов на техническое расследование причин аварии?
2з. Какие ограничения накладываются на работников производств электролитического
волорода?
24. На каком расстоянии друг от друга допускается располагатьи кислородные ресиверы при отсутствии между ними глухой перегородки из

водородные
несгораемого

материала?
25. Какой должна быть степень огнестойкости зданий с производством и обращением
электролитического водорода?
26. Где могуТ располагаться компрессорные установки для сжатия водорода?
27. Какими должны быть полы в помещениях производства водорода?
28. Как удаляется воздух из помещений на предприятии производства водорода?
29. В каких резервуарах не допускается осуществлять хрiшение жидкого аммиака?
30. Какой параметр является критерием установления категории взрывоопасности
технологических блоков согласно ФнП <общие правила взрывобезопасности
длЯ взрывопоЖароопасных химических, нефтехимических и нефтеперерабатывающих
производств>?
3l. Исходя из какого показателя в проектной документации дается обоснование
по примеНениЮ эффективности и надежности мер и технических средств противоаварийной
защиты, направленных на обеспечение взрывобезопасности всей технологической системы в
целом?
32. Каким образом обеспечивается отработка персонilлом практических навыков безопасного
выполненИя рабоТ, предупреждения авариЙ и ликвидации их последствий
на технологических объектах с блоками I и II категорий взрывоопасности?
33. Какими источниками информации определяется организация работ по поддержанию
надежного И безопасного уровня эксплуатации и ремонта технологического
и вспомогательного оборудования, трубопроводов И арматуры, систем контроля,
противоаВарийной защиты, средств связи и оповещения, согласно ФнП кОбщие правила
взрывобезопасности для взрывопожароопасньж химических, нефтехими"a"*r*
и нефтеперерабатывающих производств>?
34. В какой докуI!{ентации приводятся способы и средства, исключающие выход параметров за
установленные пределы?
35. Каким образом осуществляется управление системами подачи инертных газов
и флегматизирующих добавок на установку с технологическими блоками любой категории
взрывоопасности, где при отклонении от регл€lNлентированных значений параметров возможно
образование взрывопожароопасных смесей?
з6. Чем оснащаются производства, имеющие в своем составе технологические блокиIII категории взрывоопасности, для предупреждения выбросов горючих продуктов
в окружающую среду или максимального ограниченияих количества?
37. КакиМ образом определяется время срабатывания запорньгх и (или) отсекающих устройств
для каждого технологического блока?
38. Какими блокировкtlп{и должны оснащаться насосы, применяемые для нагнетания сжиженных
горючих г€lзов, легковоспламеняющихся жидкостей и горючих жидкостей?
39. КакиМ образоМ осуществJUIетсЯ регулироВание массообменных процессов, в которых ltри
откJIонении технологических параметров от реглЕlментированных значений возможно
образование неустойчивых взрывоопасных соединений?
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40. КаК Должны соотноситься давления негорючего теплоносителя (хладагента)
И НагРеВаемых (охлаждаемых) горючих веществ в поверхностньIх теплообменниках?
41. КтО определяет выбор необходимьrх и достаточных условий организации реакционных
ПРОЦеССОв, протекtlющих с возможным образованием промежуточных перекисньж соединений,
побочньтх взрывоопасных продуктов осмоления и уплотнения (полимеризации,
ПОЛИКОнДенсации) и других нестабильньIх веществ с вероятным их отложением в аппаратуре и
трубопроводах?
42. КаК ДОлЖно быть организовано управление задвижками на трубопроводах,
транспортирующих сжиженные горючие гaвы, легковоспламеняющиеся жидкости
и горючие жидкости на сливо-нilливных эстакадах?
43. Какие сВедения являются основополагающими при выборе технологического оборудования
для обеспечения технологических процессов?
44. КаК организацией-изготовителем должна подтверждаться эффективность
И НаДежность средств взрывозащиты, локчшизации пламени и других противоаварийных
УСТРОЙСТВ дО нач€ша их применения на опасном производственном объекте?
45. КаКИе требования предъявляются к оборулованию, выведенному из действующей
технологической системы?
4б. В КаКИХ СЛr{аllх, при обосновании в проекте, допускается применение для нагнетания
легковосплzl]\,IеняЮщихся жидкостей и горючих жидкостей поршневых насосов?
47, В каких местах не допускается рЕвмещать фланцевые соединения трубопроводов
с пожаровзрывоопасными, токсичными и едкими веществами?
48. На каких трубопроводах следует применять арматуру под приварку для повышения
надежности и плотности соединений?
49. Какую категорию взрывоопасности технологических блоков должны обеспечивать
принимаемые проектные решения при проектировании производств водорода методом
электролиза воды?
50. Какие светильники должны применяться на производстве водорода методом электролиза
воды В лействующем цехе для внутреннего освещения аппаратов и емкостей во время их осмотра
и ремонта?
51. Какие действия не обязан осуществлять зака]чик до начала ремонтных работ?52. Кому предоставляется право вьцачи наряда-допуска на проведение ремонтных,
а также аварийно-восстановительньIх работ?
53. В соответствии с требованиями какого документа осуществляется остановка оборулования на
ремонт?
54, Какой максима.гlьный коэффициент заполнения объема резервуара допускается
при хранении жидкого ztммиака под избыточным давлением?
55. Какой должна быть высота ограждения резервуаров для хранения жидкого аммиака?
56. Какие требования Фнп кправила безопасности в производстве растительных масел методом
прессования и экстракции> к условиям устойчивой работы объектов производства масел указаны
неверно?
57. Какое требование установлено к гЕвосигн€rлизаторам довзрывных концентраций горючих
гiLзоВ в помещеНиях цеха экстракции, отгонки растворителя из шрота, дистилJUIции, насосных
для перекачки растворителя маслоэкстракционных производств?
58. Что не относится к функциям специаJIьных систем аварийного освобождения
технологИческих блоков от обращающихся продуктов маслоэкстракционных производств?
59. Какие установлены требования к материi}лам холодильных систем?
60. На какие виды работ распространяются Фнп кправила безопасного ведения газоопасных,
огневых и ремонтньгх работ>?
б1. Кто разрабатывает перечень гilзоопасных работ?
б2. Как должны выполняться работы, не включенные в утвержденный перечень газоопасных
работ?
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63. Кто и на какой срок может продлить наряд-допуск на проведение газоопасных работ?
64. Кто из перечисленных лиц }"тверждает наряд-допуск на проведение газоопасных работ?
65. Кто осуществляет подготовку объекта к проведению на нем газоопасных и огневых работ?
бб. Какие противогазы или аппараты не допускается использовать дJUI защиты органов дыхания
работников вн}три емкостей при проведении газоопасных работ?
67. С кем необходимо согласовывать проведение газоопасных работ в коллекторах, тоннелях,
колодцах, приямках, траншеях и подобных им сооружениях?
68. Кем проводятся работы по установке (снятию) заглушек, отнесенные
газоопасных работ?

ко II группе

69. В течение какого срока должны храниться экземпляры наряда-допуска на проведение
газоопасных работ?
70. .щопускается ли проведение огневых работ на действующих взрывопожароопасных
производственньIх объектах?
7l. КакиМи докр{еНтаI\{и оПределяетсЯ перечень постоянных мест выполнения огневых работ на
территории, на которой находятся взрывопожароопасные производственные объекты?
72. ЧтО не входиТ в обязанности руководителя структурного подрЕвделения, на объекте которого
булут проводиться огневые работы?7з. В каком случае допускаются оформление и регистрация наряда-допуска
на выполнение огневьгх работ в электронном виде?
74. При какой концентрации взрывопожароо''асных веществ не допускается проведение огневых
работ?
75. В течение какого времени должен быть обеспечен контроль (наблюление) за местом наиболее
возможного очага возникновения пожара работниками структурного подразделения, занятыми
ведением технологического процесса?
76. Кем опредеJuIются технические И организационные мероприятия, обеспечивающие
безопасность ремонтньгх работ?
71. Без оформления какого документа наряд-доrтуск на проведение ремонтных работ
не выдаётся?
78. Каким образом объект, ремонт которого закончен,
79. Кто устанавливает назначенный срок службы для
трубопроводной арматуры?
80. Кто устанавливает назначенный срок службы для технологических трубопроводов?
8l. В каких нормативных правовых aкTilx установлены требовu""" n- качеству изготовления
технологическогО оборудования, машин, трубопроводов и трубопроводной арматуры?82, Какой объем неразрушающего контроля сварных соединений технологических
трубопроводов, транспортирующих токсичные и высокотоксичные вещества, предусмотрен в
ФнП кПравила безопасности химически опасных производственньж объектов >?83, Что необходимо предусматривать в химико-технологических системах
лля эффективного проведения периодических работ по очистке оборудования?84, ЧтО необходимО учитыватЬ прИ размещении технологического оборудования,
трубопроВодноЙ арматурЫ в произвоДственныХ зданияХ и на открытых площадках?
85. Какие дополнительные требования установлены при использовании технологического
9борулования и трубопроводов, в которых обращаются коррозионно-активные вещества?8б. Чем определяется количество насосов и компрессоров, используемых
для перемещения химически опасных веществ в технологическом процессе?
87. Какие условиЯ должнЫ выполняться для допуска к эксплуатации компрессорных установок?
88, В соответствии с чем выбирается уровень взрывозащиты электрооборудов а:ния?
89. !опускается ли устройство в машинном зале незасыпных каналов и приямков?
90. Какое условие должно быть соблюдено в отношении расстояний крепления трубопроводов
для уменьшения вредных влияний, вызываемых работой компрессора?

принимается в эксплуатацию?
технологического оборудования, машин и
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91. Какой должна быть степень неравномерности давлений при выборе вместимости буферных
емкостей?
92, Каким должно быть число фланцевых соединений трубоtrроводной обвязки компрессорных
установок?
93. В какие сроки необходимо очищать масляный насос и лубрикатор?
94, Какие устройства следует предусматривать в компрессорной установке
для сглаживания пульсаций давлений сжатого воздуха или газа?
95. С какой периодичностью следует проверять предохранительные клапаны компрессорнои

давлениемустановки общепромышленного назначения, работающие
до 12 кгс/см2, путем принудительного их открытия под давлением?
96. Как часто следует контролировать расход масла для смазки цилиндра и сальников
компрессора?
97. Какой материал применяется в качестве обтирочных материаJIов компрессорной установки?
98. С какой периодичностью следует очищать воздушные висциновые фильтры?
99. Что не допускается при подготовке и проведении ремонта оборулования трубопроводов?
100. Кем вьцается разрешение на пуск компрессора после его аварийной остановки?
101. Какой концентрации раствор сульфанола рекомендуется применять при очистке
воздухопроводов и аппаратов?
102. Что в химико-технологических системах относится к разряду противоаварийных устройств,
используемых дJuI предупреждения аварий и их развития?
10З. Какое требование к системам вентиляции не соответствует ФНП кОбщие правила
ВЗРЫВОбеЗОПаСности для взрывопожароопасных химических, нефтехимических
и нефтеперерабатывающих производств>?
104. Какая система отопления предусматривается в помещениях, имеющих взрывоопасные зоны?
l05. Какие пара]!{етры подлежат обязательному контролю в производстве водорода?
106. КаКОе оборудование не относится к технологически или конструктивно связанному
с процессом компримирования водорода?
l07. ПРИ какой чистоте водорода должен производиться пуск компрессора
для наполнения баллонов?
108. Какие требования неrrрименимы к арматуре, работающей в среле водорода?
l09. КаКИМ ДОЛжен быть объем контроля сварных швов резервуаров для хранения жидкого
аммиака?
l10. Каким образом разрешается размещать штуцера на резервуарах лJlя хранения жидкого
аммиака?
l 11. Какой величины должно приниматься расчетное давление при проектировании резервуаров
для хранения жидкого аммиака?
1 l2. КаКая арМатура применяется на трубопроводах жидкого и газообразного аммиака?
l l3. Какие требования к предохранительным клапанам, устанавливаемым на резервуары
жидкого €lммиака, укiваны неверно?
1l4. КаКОва периодичность ревизии и ремонта предохранительных клапанов резервуаров
ЖИДкоГо ЕlN4миака со снятием их с мест установки, проверкой и настройкой на стенде?
1 15. КаКие требования к тепловой изоляции резервуаров жидкого аммиака указаны неверно?
116. Какие требования предъявляются к подшипниковым узлам оборудования объектов
производства масел?
||7. КаКИе требования не предъявляются к гiLзоходам, соединяющим тостер и мокрую
шротоловушку?
1 18. Какое устройство не входит в состав конструкции фильтра для мисцеллы?
l 19. Какие требования предъявляются к компрессорам холодильньж систем?
l20. КаКим Должно быть значение давления при испытании на прочность холодильных систем?
l2l. КаКие проТивоаварийные устройства необходимо применять в технологических системах
для предупреждения аварий и предотвращения их развития?

под
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122. Какое минимальное количество датчиков должно устанавливаться на химически опасных
производственньгх объектах I и II классов опасности для осуществления контроля за текущими
показателями параметров, определяющими химическую опасность процессов?
|2з. Какое время срабатывания системы защиты установлено в Фнп
взрывобезопасности для взрывопожароопасных химических,

кОбщие правила
нефтехимических

электроснабжающих организаций
группе I категории надежности

и нефтеперерабатывающих производств>?
|24. Каким образом должен осуществляться возврат технологического объекта в рабочее
состояние после срабатывания системы противоаварийной защиты?
l25. Какие требования предъявляются к обозначению средств автоматики, используемых по
ПланУ мероприяТий по локаJIизации и ликвидации последствий аварий?
12б. Какие требования неприменимы к методам и средствам противоаварийной защиты для
объектов, имеющих в составе технологические блоки I и II категорйй uaр"rвоопасности?l27, Каким образом обеспечивается надежность обеспечения средств управления
и системы противоаварийной защиты сжатым воздухом?
l28. По какой категории надежности должно осуществляться электроснабжение химически
опасных производственных объектов?
l29. Что должно быть учтено в системах управления и защит
при электроснабжении объектов, отнесенных к особой ]

управления
прессования

электроснабжения?
1З0. Какие требования
в производстве водорода?

не относятся к предохранительным клапанам, применяемым

13l. ПрИ какоМ давлении должны срабатывать предохранительные разрывные мембраны,
установленные на контактных аппар атах?
|з2. Какие требованИя не предъявляются к автоматическим устройствам (блокировкам)
компрессоров, применяемым в производстве водорода?
133. Какие требования к контрольно-измерительным приборам и устройствам автоматического
регулироВания) применяемым в произвоДстве водорода, укiLзаны неверно?
|З4, ЧтО не входиТ в функции автоматизированньгх систем управления технологическими
процессами, связанных с получением, очисткой, хранением, компримированием
и наполнением водорода?
l35. Какие требования К системам противоаварийной защиты, обеспечивающим защиту
резервуаров жидкого аммиака от переполнения, укtваны неверно?
l36. Какие требования предъявляются к структуре системы контроля утечек аммиака
из резервуаров жидкого аммиака?
|з7. Что не должна обеспечивать система автоматического контроля и
технологическими процессчlми производства растительньrх масел методом
и экстракции?
l38. Чем не должны оснащаться насосы' применяемые для нагнетания легковоспламеняющихся
и горючих жидкостей (масло растительное и минерчUIьное, мисцелла, растворитель)?
139. ПрИ какиХ параметрах экстракционной установки остановка цеха не требуется?
l40. КакоВа пределЬно допусТимшI велИчина конЦентрациИ взрывоопасной парогазовой фазысигнализации средств автоматического газового анаJIиза в производственных помещениях на
открытьIх наружных установках?
141. По какой категории надежности должно осуществляться электроснабжение
электроприемников объектов rтроизводств масел?
142. Что должно использоваться для защиты холодильньIх систем?
143. Какие требования предъявляются к манометрам холодильньIх систем?
|44. КакИе требования предъявляются к датчикам предельных верхних уровней жидких
хладагентов холодильных систем?
l45. Какие требования к первичному наполнению холодильных систем хладагентами указаны
неверно?
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|46. КаКим Должен быть период срабатывания установленных по проекту запорных
И (или) отсекающих устройств с дистанционным управлением, установленных
На тРУбопроводах нижнего слива жидких кислот и щелочеЙ их емкостного оборудования?
147. Какие материЕ}лы применяются для изготовления, монтажа и ремонта технологического
ОбОРУДОВаНия И трубопроводов, применяемых на химически опасных производственньIх
объектах, использующих неорганические кислоты и щелочи?
l48. Какой ширины предусматривается oxpaнHarl зона межзаводского трубопровода кислот или
щелочей, прокладываемого вне территории предприятия?
149. Каким образом устанавливается минимально допустимое расстояние от складов кислот и
щелочей до взрывоопасных объектов?
150. Что необходимо предусматривать на складах, пунктах слива-налива, расположенных на
открытьЖ площадкаХ, где В условияХ эксплуатации возможно поступление в воздух рабочей
зоны паров кислот и щелочей, для обеспечения требований безопасности?
151. Какое количество жидких кислот и (или) щелочей может единовременно находиться на
территории предпри ятия или организации-потребителя?
l52. Чему соответствует вместимость поддонов, которыми оснащается ёмкостное оборулование
для использования кислот и (или) щелочей объемом l000 л и более?
15з. !ля каких складов неорганических жидких кислот требуется расчет радиуса опасной зоны?
l54. Какие условия должны соблюдаться при перемещении по трубопроводам застывающих
продуктов и расплавов, способных кристirллизоваться?
l55. Как должны быть оборудованы места пересыпки и транспортирования пылящего химически
опасного продукта в производстве пигментов?
l56. ЧеМ должнО быть оснащенО оборудование длЯ рчвделения суспензий и фильтрации?|57. Какие параметры должны регламентироваться в процессах смешивания
при возмОжностИ развитиЯ самоускоРяющихся экзотермических реакuий?
l58. Какие условия должны соблюдаться при проведении теплообменных процессов, чтобы
предотвратить развИтие неуправляемыХ самоускоРяющихся экзотермических реакций?
l59. Какое количестВо суховЕ}льцованных паст для подколеровки эмалей допускается хранить в
помещениях цехов, преднчвначенньIх для лаков и эмалей на эфирах целлюлозы?
l60. Какие требования установлены к насосам для перекачки растворов коллоксилина?
1бl. Какие ограждения предусматриваются в местах прохода людей и проезда транспорта под
IIодtsеснып.,Iи конвейерами и транспортерами при tIроизводстве фосфора
и его соединений?
|62. Какие мерЫ безопасностИ должнЫ соблюдаться при нахождении фосфора
и фосфорного шлtllvIа в аппаратах?
163. Какие мерЫ безопасности должны соблюдаться при хранении и перекачке фосфора
и фосфорного шлама?
|64, Какой должна быть вместимость поддона, на который следует устанавливать
производственные емкости с фосфором?
165. Какие требования установлены к отделениям, в которых производят дробление пека,
приготовЛение илИ разогреВ электродной массы, и к оборудованию в этих отделениях?
166. Под каким избыточным давлением должна находиться вся система электровозгонки
фосфора?
167. Что необходимо сделать перед включением электропечи после ремонта, выполненного с ее
рiвгерметизацией?
168. На какой уровень должны быть заглублены полуподземные резервуары и хранилища
фосфора?
l69. Каким образом необходимо наполнять цистерны фосфором?l70. Какая вмостимость емкостей с фосфором допустима лри их установке
в производственном помещении?
171. Какой покzватель необходимо контролировать для предотвращения попадания фосфорной
кислоты в оборотную систему водоснабжения?
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l72. Как следует хранить жидкую серу?
17з. В каких условиях должна проводиться реакция синтеза пятисернистого фосфора?
174. Какие требования к барабанам И контейнерам, заполненным пятисернистым фосфором,
установлены ФНП <Правила безопасности химически опасных производственных объектов>?
175. В каких условиях должна проводиться реакция получения фосфида цинка?|76. Какие требования установлены для трубопроводов, предназначенных
для транспортирования фосфора и фосфорного шлама?
|77. Какие требованиЯ установленЫ К составУ воздушноЙ средЫ В ПОДВаJ,IьныХ
И полуподваJIьныХ помещениях складов масличного сырья, гrulереях, туннелях
и приямках, связанных с транспортировкой масличного сырья?
l78. Какие установлены требования к высоте решетчатого вертикального ограждения
лля бункеров и завальных ям на объектах производства масел?
l79. Какие требования установлены к температуре масличного сырья в бункерах складов и
силосных ячейках элеваторов объектов производства масел?
l80. Что необходимо предпринять в случае повышения температуры маслиLIного сырья выше
допустимой, указанной в технологическом регламенте маслоэкстракционных производств?
181, Какие требования установлены к пневмотранспорту шрота на объектах производства масел?
182. Какие требования к экстракторЕtм объектов производства масел указаны неверно?
183. Какие действиЯ должны быть выполнены при остановке чанного испарителя (тостера) во
избежание возможного обугливания В нем шрота и возникновения аварийной a"rуuur" в
соответствии с ФНП <Правила безопасности в производстве растительных масел методом
прессования и экстракции>?
184. Какова периодичность осмотра технического состояния трубок конденсаторов объектов
производства масел?
185. Какие требования неприменимы к тепловой изоляции аппаратов, технологических
трубопроводов дJUI растительньtх масел и мисцеллы объектов производства масел?l86. ЧтО должнО быть учтено при расчете толщины стенок сосудов, работающих
под давлением в среде хлора?
l87. Каким докуN{ентом обосновывается минимально необходимое количество жидкого хлора,
которое должно храниться в организациях?
l88. Какой принимается радиус опасной зоныдJUI складов жидкого хлора?
l89. Какие требования установлены в ФНП кПравила безопаснЬсти производств хлора
и хлорсодержащих сРед> для закрытых складов жидкого хлора?
l90. Каким должно быть давление сжатого воздуха (азота) при проведении операции
по сливу-нrrливу жидкого хлора с использованием сжатого газа?
l9l. Каким должно быть расчетное давление сосудов, содержащих жидкий хлор?
192. Какие требования установлены к наружной поверхности трубопроводов, Работающих в
среде хлора?
l93. Нахождение каких стационарньж систем трубопроводов на пунктrlххлора не предусмотрено Фнп <правила безопасности

слива-налива жидкого
производств хлора

и хлорсодержащих сред>?
l94. Какой максимttльный срок службы устанавливается дляl95. Какие требования предъявляются к размещению
при вертикальной укладке?
19б. Что необходим9 предпринять в случае превышения установленной нормы заполнения тары
хлором (1,25 кг/дмJ)?
197. Каким должно быть остаточное давление в опорожненном сосуде после окончания отбора
хлора?
198. В какоМ положении должен находиться ба_llлон (без сифона) при отборе из него
газообразного хлора?

работы оборулования в среде хлора?
сосудов с хлором на складах
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199. Какая конечнtш температура допустима дJUI товарного химического гипохлорита натрия с
концентрацией более 170 г/дм3?
200. ПрИ кiжиХ условияХ допускаетсЯ включение электролизера проточного действия
при электрохимическом способе получения гипохлорита натрия?
201. От чего зависит потеря активности гипохлорита натрия?
202. Как рассчитывается геометрический объем защитных ресиверов (V.,р.) вертикального типа,
совмещаЮщих фунКцию отдеЛителя жидкости аммиачных холодильных установок, для каждой
температуры кипения аллмиака?
20з. Какой должна быть ширина центрirльного прохода для обслуживания оборулования
У ВНОВЬ СТРОящихся и реконструируемых аммиачных систем холодоснабжения?
204. Какие номинаJIьные величины загазованности аммиаком должны контролироваться
в помещениях машинного, аппаратного и конденсаторного отделений аммиачньгх холодильных
установок?
205. На какую массовую нагрузку должны быть рассчитаны специilльные опоры или подвески,
на которые монтируются трубопроводы аммиачных холодильных установок?
206. Каким должен быть процент первичного (после монтажа) заполнения жидким аммиаком
внутреннего объема камерных воздухоохладителей с верхней подачей аммиака?
207. Какое расстоянИе необхоДимо соблюдать от потолочных и пристенньIх аммиачных батарейВ ХОЛОДИЛЬНЬD( Kzl]\лepax до грузового штабеля при укладке грузов вплотную
к ним?
208. Какую скорость паров аммиака в сечении паровой зоны должен обеспечивать размер
паровоЙ зоны вертИкilльногО сосуда или аппарата, исполняющего функции отделения жидкости?
209. Где следует устанавливать блочные холодильные машины?
210. ЧтО rIитываеТся прИ определении пропускной способности предохранительных устройств
для защиты от разрушений сосудов, аппаратов и технологического оборулования, содержащих
жидкий аммиак?
2||. С какой периодичностью должна проверяться исправность автоматических приборов
защиты аммиачньIх компрессоров и сигнatлизаторов концентрации паров аммиака
в воздухе помещений и наружных площадок?
2|2. С какой периодичностью должно проводиться техническое освидетельствование сосудов и
аппаратов холодильных установок?
2lз. С какой периодичностью предохранительные устройства компрессорных агрегатов должны
проверяться на давление срабатывания (открывание и закрывание)?
2|4. С какой периодичностью проводится наружный осмотр без испытания пробным давлением
в ходе проведениJI технического освидетельствования трубопроводов?
2l5. Каким должно быть остаточное избыточное давление в транспортировочных емкостях
аммиака при их полном опорожнении?
216. В каком случае насос должен быть немедленно остановлен?
217. Кто утверждает годовой и месячный графики ремонтов холодильного оборулования?
218. В каком положении должны быть опломбированы запорные клапаны на аммиачных газовых
нагнетательньD( трубопроводах?
2l9. В каком случае аппарат (сосул) должен быть выведен из работы?
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календарный Учебный график программы повышения квалификации Дпо
(Б1.1.) Эксплуатация химически опасных производственных объектов

календарный учебный график заочной формы обучения l 8 академических часов.

Периоддействия с по

J\Ъ lIlп Наименование раздела программы Всего час. 1 день 2 день 3 день

1 Общие положения l

итого 6

часов

,,
Общие требования к организации работ 2

3.
Общие требования к обеспечению химико-
технологических процессов _)

4.
Общие требования взрывобезопасности химических
производств 2

итого
5 часов

Требования к ведению химико-технологических
процессов. Требования безопасности к
аппаратурному оформлению химико-
технологичесщих процессов J

6.

Требования к системам контроля, управления,
сигн:lлизации противоаварийной автоматической
защиты, обеспечивающие ведение химико-
технологических процессов химически опасных
производственн!lх объектов аJ

итого
7 часов

1
Специфические требования к отдельным
технологическим производствам 2

l1 Итоговый контроль знаний 2
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материально-техническое оснащение yчебного процесса

ПР' неВозможности организации удtшенного учебного места, обучающемуся

предоставляется доступ к курсу на территории образовательной организации с вьtходом в сеть

Интернет. Щля реализации программы оборулован кабинет Jф 3.

В аулитории имеются:

Оборудование:

пп наименование Количество,
шт.

1 классная доска 1

2 магнитная доска l
J проектор 1

4 стол и стул для преподавателя 1

5 компьютер. принтер для преподавателя 1

6 стол для комиссии 1

7 столы компьютерные 8
8 стYлья з2

парты уLIенические 12
9 компьютеры 8
10 обучающее-контролирующая система aJ

2з


